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Konusstiicke, verzinkt
Durchmesser: ¢80 — 1000 mm ( )
L
Konusstlicke sind punktgeschweif3t und stan-
50 mm
dardmiBig aus 0,90 mm verzinktem Blech —
A | 0,90 mm
hergestellt. |
‘ 50 mm
‘ |
Bei der Montage mit breiten Spannringen (f.bb), ‘ } A
I
Schnellverschluss-Spannringen (f.lyn) und Los- | [
flanschen (f.b.m.fl) wird die Linge (1) um 2 x } }
50 mm vergroRert. \ ‘
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Bei Bestellung D-Mafd und d-Maf} angeben. } |
Die Linge L ist in Schema angegeben. [ [
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Bestimmung der Linge L des Konusstlicks: ( R
D-d
Der Unterschied zwischen dem grofen und as--—— ]
kleinen Durchmesser (D — d) des Konusstiicks MO —— — — — |
wird auf der senkrechten Achse des Koor- k=== — — — ,| |
. . ) Lo [
dinatensystems markiert. Wird die Linie von Mgl =—======—="=-=-"=--"-"—-——-——~————~——— :l _ l> Lo
diesem Punkt zum Schnittpunkt verfolgt, kann e E—— ‘ } } '
|
die Linge (L) im entsprechenden Punkt auf der o ————————————————— ,l [ N
waagerechten Achse abgelesen werden. S _ I } } } } :
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